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© Bauteile-Spender. 

(st) Um insbesondere fur elektrische Schaltungen bestimmte 
Bauteile, die zu ihrem Schutz in einem mit einem Abdeck- 
band (6) verschlossenen Biistergurt (4) verpackt sind. am 
Bestuckungsplatz ohne Schwierigkeit entnehmen zu konnen, 
wird ein Spender vorgeschlagen. der im Hindblick auf 
unterschiedliche Blistergutbreiten universe!! einsetzbar sein 
soil. Dieser Spender besteht aus zwei gegeneinander beweg- 
bare Seitenwangen (11 u. 12), jede mit einer ersten geraden 
Fuhrungsbahn (11) bzw. (21) und einer zweiten gekrummten 
Fuhrungsbahn (12) bzw. (22), wobei die Seitenwangen (10) 
und (20) mittels einer Ste!lschraube (30) im Abstand zueinan- 
der verstellbar und bei Verstellung durch Fuhrungsstifte (13) 
und (14) parallel zueinander gefuhrt sind und wobei eine 
Feder zwischen den Seitenwangen (10) und (20) diese 
spreizt, 
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Bauteile-Spender 


Die Erfindung betrifft einen Spender fur in unterschiedl ich 
breiten Blistergurten verpackte, insbesondere fur elektrische 
Schaltungen bestimmte Bauteile; sie betrifft dariiber hinaus 
einen BestUckungsplatz mit einem derartigen Spender, wobei der 
Spender mit einer Vorratsspule fiir den Blistergurt und einer 
Aufwickelspule fiir das Abdeckband versehen 1st. 

In zunehmendem MaBe werden Bauteile, insbesondere elektronische 
Bauteile wie Widerstande, Kondensatoren, Transistoren, ja sogar 
integrierte Schaltungen in Blistergurten verpackt geliefert. Die- 
se Blistergurte bestehen aus einem mit NSpfen versehenen Unter- 
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band und einetn Abdeckband, wobei die Bauteile fUr elektronische 
Schaltungen in den Napfen liegen. Diese Blistergurte werden auf 
Spulen aufgewickelt zum Verbraucher gebracht und dort je nach 
bedarf abgerollt, beim Abrollen durch Abheben des Abdeckbandes 

5 aufgede'ckt, wonach das Bauteil entnommen und richtig positioniert 

auf die im allgemeinen als Leiterplatte vorliegende Schaltung 
eingesetzt wird. Derartige Blistergurte haben den Vorteil, daB 
die Bauteile eindeutig identif izierbar und vor Umwelt-Einflussen 
geschiitzt, vorratig gehalten werden kbnnen. Schwierigkeiten be- 

10 reitet jedoch der Umstand, daB die Blistergurte sowohl hinsicht- 

lich ihrer Breite als auch hinsichtlich der Tiefe und der Lange 
ihrer Napfe den Abmessungen der Bauteile angepaBt sein miissen. 
Dies zwingt an den Bestuckungspl atzen, an denen immer wieder neue 
Schaltungen bestUckt werden mussen, dazu jeweils die Spender, in 

15 denen das Blisterband vorgeschoben und aufgedeckt wird, der Brei- 

te des Blisterbandes, ggf. auch seiner Tiefe anzupassen. 

Hier setzt die Erf indung ein, der die Aufgabe zugrunde liegt, ei- 
nen Spender zu schaffen, der universell fur die unterschiedlichsten 
20 Blisterband-Abmessungen einsetzbar ist. 

Diese Aufgabe wird nach der Erf indung gel ost durch zwei gegeneinan- 
der bewegbare Seitenwangen mit je einer ersten Fuhrungsbahn und 
je einer zwei ten Fuhrungsbahn, wobei die erste Fuhrungsbahn als 
25 Geradfuhrung und die zweite Fuhrungsbahn als Kurvenf iihrung aus- 

gebildet sind, durch mindestens zwei rechtwinklig zu einer der 
Seitenwangen angeordnete und an ihr befestigte Fiihrungsstifte und 
einem zu jedem der Fuhrungsstifte korrospondierenden Durchgangs- 
loch in der anderen der Seitenwangen, durch eine zwischen den 

30 Seitenwangen angeordnete diese spreizende Feder sowie durch eine 

Stellschraube, die durch ein Durchgangsloch in der einen und ein 
Gewindeloch in der anderen Seitenwange gefuhrt ist und mit der der 
Abstand der Seitenwangen veranderbar ist. Eine Weiterbi ldung ist 
dadurch gegeben, daB die rechtwinklig zu den Seitenwangen stehen- 

35 de Oberflache der ersten Fiihrungsbahnen als Fuhrung fur das 
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Blisterband ausgebildet ist; eine andere Weiterbi ldung ist da- 
durch gegeben, daB die Innenseiten der ersten FUhrungen zumindest 
in ihrem oberen Teil als Fuhrung fUr die Seitenwande der Napfe 
des Blisterbandes ausgebildet sind. Durch diese Ausbildung wird 
ein in 'der Weite veranderbarer Spender gebildet, dessen FUhrungs- 
stifte die Parallelf Uhrung der Seitenwangen gewahrleisten und des- 
sen Feder die Seitenwangen auseinanderdruckt. Das Blisterband 
kann dabei mit seinen Seitenkanten auf der Oberseite der ersten 
FUhrungsbahnen aufliegen, es kann auch zwischen den ersten 
Fuhrungsbahnen mit den Seitenwanden seiner Napfe gefuhrt sein. 
.Somit.w1.rd die Ausfuhrungsform unabhangig von der Form des ein- 
laufenden Blisterbandes. Die zweite Fiihrungsbahn lenkt das nun- 
mehr geleerte Blisterband nach hinten urn und bringt es aus dem 
Arbeitsbereich. Das die Bauteile schiitzende Abdeckband wird am 
ersten Fiihrungsstif t abgehoben und von einer Aufspulrolle aufge- 
nommen, deren Drehung auch den Vorschub des Blisterbandes bewirkt. 
Dadurch wird das gebffnete Blisterband selbst kraftfrei; ein mbg- 
licher AbriB des mit tiefgezogenen Napfen versehenen Blisterbandes 
an einer Schwachstel le fUhrt nicht zu einer Produktionsstorung. 

Eine Weiterbi ldung ist dadurch gegeben, daB die die Seitenwangen 
spreizende Feder als Schraubenfeder ausgebildet ist, wobei die 
Schraubenfeder rechtwinklig zu den Seitenwangen ausgerichtet und 
mit ihrem freien Ende in Sacklocher in den Seitenwangen einge- 
fiihrt sind und wobei vorzugsweise zwei Schraubenfedern als 
Schraubenfederpaar vorgesehen sind. Die Schraubenfeder, die bei- 
spielsweise die Stel lschraube konzentrisch umgeben kann, druckt 
die Seitenwangen auseinander, die durch die beiden, in Art einer 
Parallelf uhrung wirkenden Fiihrungsstif te ihre parallele Lage zu- 
einander beibehalten. Vorteilhaft ist es, die Schraubenfedern 
als Schraubenfeder-Paar einzusetzen, die dabei vorteilhaft symmet- 
risch zur Stel lschraube montiert Kippmomente vermeiden. 

In einer Weiterbi ldung ist vorgesehen, daB Uber der ersten 
FUhrungsbahn jeder der Seitenwangen zwischen zwei Fiihrungsstif ten 
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ein die Breite der ersten FUhrungsbahn nicht wesentlich liber- 
stelgender Niederhalter angeordnet ist. Darliber hinaus wird vor- 
geschlagen, daB mindestens eine der Seitenwangen zwischen der 
ersten Flihrung und der zweiten Fuhrung einen Durchbruch in der 

5 Seitenflache der Wange aufweist. Durch den NiPderha 1 ter wird eine 

verbesserte Fuhrung des gebffneten Bl isterbandes erreicht, so 
daB - etwa bei sehr langen Napfen kaum zu vermeidende - Ausbeulung 
nach oben verhindert wird. Der Durchbruch in einer der Seitenfla- 
chen der Seitenwangen erlaubt ein erleichtertes Einfadeln des Bli- 

10 sterbandes beim Gurtwechsel . 

In einer bevorzugten Ausf uhrungsform eines Bestiickungsplatzes mit 
einem gattungsgemaBen Spender, wobei der Spender mit einer Vor- 
ratsspule fiir den Blistergurt und einer Aufwickelspule flir das 

15 Abdeckband versehen ist, ist dadurch gegeben, daB eine der Seiten- 

wangen und ein mit der Aufwickelspule fiir das Abdeckband antrei- 
bend zusammenwirkender Antriebsmotor mit dem Montagetisch fest 
verbindbar sind, wobei vorzugsweise diejenige der beiden Seiten- 
wangen fest mit der Montageplatte verbunden ist, die dem Antriebs- 

20 motor zugewandt ist. In dieser Ausf uhrungsform wird die Vorschub- 

bewegung des Bl isterbandes von einem Antriebsmotor gegeben, der 
auf die Aufwickelspule flir das Abdeckband 6 wirkt. Das Blisterband 
selbst erfahrt dadurch seinen Vbrschub, wobei das aufgedeckte 
Blisterband zwischen den beiden Flihrungsstif en zur Entnahme der 

25 Bauteile frei zugangig und das geleerte Blisterband in der Kurven- 

fiihrung aus dem Arbeitsbereich umgelenkt nach ruckwarts abgelei- 
tet wird. Vorteilhaft ist es dabei, wenn die mit dem Montagetisch 
fest verbundene Seitenwange auf der Seite des Motors und die Stell- 
schraube auf der dem Motor abgewandten Seite frei zugangig sind. 

30 

Eine Weiterbi ldung ist dadurch gegeben, daB der Antriebsmotor liber 
einen Schalter mit einem Fiihler zusammenwirkt , wobei der Schalter 
von dem Fiihler nach Durchlauf einer vorwahlbaren Anzahl von Napfen 
des Blisterbandes ansteuerbar ist. Weiter wird vorgeschlagen, daB 
35 der Fiihler mit einem mechanischen Taster versehen ist. Alternativ 
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dazu wird vorgeschl agen, daB der Flihler mit einem optischen Sen- 
sor versehen ist. Durch die Einrichtung eines mit einem Zahler- 
Flihler zusammenwirkenden Schalters ist es moglich, den Vorschub 
des Blisterbandes so zu steuern, daB genau die Anzahl der Bauele- 
mente aufgedeckt wird, die an diesem BestUckungsplatz fiir jede 
einzelne Bestlickung gebraucht werden. Die Anzahl ist dabei vor- 
wahlbar, wobei der Durchlauf der die Bauelemente enthaltenden 
Napfe mittels eines Tastfuhlers Oder eines optischen Sensors ab- 
gefuhlt und gezahlt wird. Der Vorschubschalter wird dann abge- 
schaltet, wenn die vorbestimmte Zahl durchgelaufen ist. Ein 
Schaltimpuls, beispielsweise von einem FuBschalter, setzt den 
Vorschubschalter nach dem die Bauelemente entnommen und auf die 
Platine aufgelegt sind, wieder in Tatigkeit. Auf diese Art und 
Weise ist die Anzahl der zu entnehmenden und auf die :Platine ! 
auf zusetzenden Bauteile bestimmt durch die Anzahl der aufgedeckt 
im Entnahmebereich liegenden. Eine fehlerhafte Bestuckung durch 
Verzahlen wird somit ausgeschlossen. Daruber hinaus ist auf die- 
se Art und Weise auch eine einfache Kontrolle uber den Bauteile- 
Verbrauch mbglich. 

Das Wesen der Erf indung wird anhand der Figuren 1 bis 3 beispiel- 
haft erlautert. Dabei zeigen: } 

Figur 1 eine Seitansicht eines Montageplatzes 

mit Spender (eine Seitenwange entfernt) 
Figur 2 eine Vorderansicht (Teilschnitt) 
Figur 3 eine perspekti visch-explosionzeichnungs- 
artige Darstellung des Spenders. 

Die Figur 1 zeigt einen Montageplatz, bei dem auf der Platte 1 
des Montagetisches eine von einem Halter 2.1 gehaltene Vorrats- 
spule 2 flir ein Blisterband 4 montiert ist. Das Blisterband 4 
ist mit Napfen 5 zur Aufnahme der Bauteile versehen, wobei die 
Offnungen der Napfe 5 durch das Abdeckband 6 verschlossen sind. 
Weiter ist auf der Platte 1 des Montageplatzes der Spender mon- 
tiert, der im Teilschnitt dargestellt ist. Seine eine Seitenwange 
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10 i st mi t einer ersten FUhrung 11 versehen, auf die das Blister- 
band 4 aufgleitet und von einem ersten FUhrungsstift 14 aufge- 
legt wird. Dieser erste FUhrungsstift 14 dient gleichzeitig als 
Umlenkstift, fur das in dieser Position abzutrennende Abdeckband 
6, dasdann auf eine Aufwickelspule 3 aufgewickelt wird. Die nun- 
mehr f reiliegenden Napfe 5 sind 1m Bereich des sich anschlieBen- 
den Teils der Geradfuhrung 11 frei zugangig; die Bauteile kbnnen 
entnommen werden. Ein zweiter FUhrungsstift 13 1st nahe dem Ende 
der Geradfuhrung 11 vorgesehen, wahrend zwischen beiden ein Nie- 
0 derhalter angeordnet ist, der jedoch nicht bis in den Bereich 

der Napfe relent, sondern dessen in den Innenraum uberstehende 
Lange hbchstens gleich der Breite der Geradfuhrung 11 ist. Das 
vordere Ende der Seitenwange 10 ist nit einer zweiten Fuhrung 12 
versehen, die das nunmehr geleerte Blisterband 4 umlenkt, das 
5 dann als leeres Blisterband 4' auslauft. Der Vorschub des Blister- 

bandes wird von der Aufwickelspule 3, die an einem Trager 3.1 be- 
festigt ist, bewirkt, wobei zwischen dem Trager 3.1 und der Auf- 
wickelspule 3 ein Antriebsmotor 7 geschaltet ist. Der Antriebs- 
motor 7 ist mit einem Schalter 9 versehen, wahrend im Bereich des 
20 Einlaufs des Blisterbandes an der Seitenwange 10 ein FUhler 8 

angeordnet ist, der mit einem Taster 8.1 versehen, die Anzahl 
der einlaufenden Napfe 5 Uberwacht und nach einer vorwahl baren 
Anzahl durchgelaufener Napfe den Schalter 9 abschaltet. Em - 
nicht naher dargestel Iter - z.B. mit dem FuB zu betatigender Aus- 
25 lbser, setzt den Vorschub erneut in Betrieb. 

Urn Blisterbander 4 unterschiedlicher Breite verarbeiten zu kbnnen, 
ist - wie die Figur 2 im Teilschnitt und die Figur 3 in einer 
perspektivischen explosionsartig auseinandergenommenen Darstel- 
30 lung zeigen - eine der Seitenwangen, in der Darstellung der Fig. 

2 die dem Antriebsmotor 7 zugewandte Seitenwange 10 mit der Plat- 
te 1 des Bestuckungsplatzes verschraubt. Die zweite Seitenwange 
20 ist frei beweglich, wobei die beiden Fuhrungsstif te 13 und 14 
fur eine paralle Verstellung sorgen und die Stellschraube 30 
35 eine einfache Einstellung der benbtigten Weite ermbglicht. Die 
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Federn 16 und 17 an der Seitenwange 10, die 1n Sackbohrungen 26 
u. 27 der Seitenwange 20 elngefihrt s1nd, halten die beiden Wangen 10+20 voneinander 
gespreizt. Es versteht sich von selbst, daB die Fiihrungsstif te 
13 und 14 auch in umgekehrter Richtung vorgesehen sein kbnnen, 
daB sie also mit ihrem Kopf an der beweglichen Wange 20 anliegen 
und durch Stauchen oder Klemmen mit der beweglichen Wange 20 fest 
verbunden sind, wahrend ihr Schaft in dazu korrospondierenden 
Bohrungen der anderen Seitenwange 10 verschieblich gelagert ist. 
Die FUhrungsstiicke 11 und 21 konnen die Blisterbander - wie in 
Figur 2 dargestellt - an ihren Seitenrandern fuhren. Bei un- 
symmetrischer Lage der Napfe oder bei sehr tiefen Napfen empfiehlt 
sich ein Fuhren der Napfe selbst, die dann an den Innenseiten 
der Seitenfiihrungen anliegen. In solchen Fallen kann es vorteil- 
haft sein, wenn zusatzliche Bohrungen zum Hochsetzen der FUhrungs- 
stifte 13 und 14 und der Niederhalter 15 bzw. 25 vorgesehen sind. 
Dadurch wird es mbglich, den Spender nicht nur fur Blisterbander 
unterschiedlicher Breite, sondern auch mit verschieden tiefen 
Napfen zu verwenden (wobei ein Blisterband uber seine gesamte 
Lange selbstverstandl ich jeweils konstante Breite und Napfe 
gleicher Tiefe aufweist). 

Der dargestellte Antrieb mit Hilfe eines Motors 7 setzt eine 
entsprechende Untersetzung voraus; der Motor 7 ist dabei vor- 
teilhaft ein hoch untersetzter Getriebemotor . Andere Antriebs- 
arten sind selbstverstandlich denkbar, so z.B. ein Schneckenrad- 
Antrieb, wobei die Aufwickelspule 3 mit einem Schheckenrad ver- 
bunden ist und der Antriebsmotor mit seinem Schneckenritzel in 
dieses eingreift. Andere Antriebsarten sind z.B. pneumatische 
oder hydraulische Zylinder. Wegen des mit zunehmender Lange des 
aufgewickelten Abdeckbandes 6 zunehmenden Durchmessers ist ein 
Transport uber eine vorgegebene Lange zur Freilegung einer vor- 
gegebenen Anzahl von Bauteilen auf einfache Weise nicht mbglich. 
Hierzu werden besondere Schalteinrichtungen benbtigt, die mit 
einem FUhler versehen sind, der auf die Zahl der transportierten 
Napfe anspricht. Dabei sind Fuhlorgane notwendig, die im ein- 
fachsten Fall als mechanische Taster ausgebildet sind, die aber 
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auch optisch Oder elektrisch 1. Sinne von NHherungschaltern aus- 
aebildet sein konnen. Die Anzahl der jeweils transportierten 
Napfe 1st vorwShlbar; hierflir wird in einfacher Weise ein ruck- 
warts zahlendes Zahlwerk, das auf die Vorwahlzahl eingeste t 
werden'kann, vorgesehen und das bei Erreichen der Nul 1 -Stel lung 
den Schalter des Antriebsmotors bzw. eines anderen Antriebs ab- 


schaltet. 


15 


mt Hilfe des vorgeschlagenen Spenders 1st es in einfacher We-.se 
m oglich jeden BestUckungsplatz variabel zu gestalten „nd di. » 
BestUckungsplatz vorgesehenen Spender an die jewe^gen Blnster- 
bander der Bauelercente die an diese. BestUckungsplatz verarbeUet 
werden, anzupassen. Dadurch wird besonders beim Bestucken von 
Kleinserien oder In. Bereich der Entwicklung eine einfache An- 
paBbarkeit an die jeweils wechselndeh Erfordernisse erreicht. 


20 


25 


30 


35 


Patentansprliche 


Spender fur in unterschiedlich breiten Blistergurten verpackte, 
insbesondere fiir elektrische Schaltungen bestimmte Bauteile, 
gekennzeichnet durch zwei gegeneinander bewegbare Seitenwangen 
(10,20) mit je einer ersten Fuhrungsbahn ( 1 1 ; 21 ) und je einer 
zweiten Fuhrungsbahn (12;22), wobei die erste Fuhrungsbahn (11; 
21) als Geradfuhrung und die zweite FUhrungsbahn (12; 22) als 
Kurvenf Uhrung ausgebildet sind, durch mindestens zwei rechtwink- 
lig zu einer der Seitenwangen (10;20) angeordnete und an ihr be- 
festigte Fuhrungsstifte (13,14) und einem zu jedem der Fuhrungs- 
stifte (13,14) korrospondieren Durchgangsloch (23; 24) in der 
anderen der Seitenwangen (20;10), durch eine zwischen den Seiten- 
wangen (10,20) angeordnete diese spreizende Feder sowie durch 
eine Stellschraube (30) die durch ein Durchgangsloch (28) in der 
einen und ein Gewindeloch (18) in der anderen der Seitenwangen 
(10;20) gefiihrt ist und mit der der Abstand der Seitenwangen (10, 
20) verSnderbar ist. 

Spender nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die recht- 
winklig zu den Seitenwangen (10,20) stehende Oberflache der 
ersten Flihrungsbahnen (11,21) als Fuhrung fur das Blisterband 
(4) ausgebildet ist. 

Spender nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Innen- 
seiten der ersten FUhrungen (11,21) zumindest in ihrem oberen 
Teil als Fuhrung fiir die Seitenwande der Napfe (5) des Blister- 
bandes (4) ausgebildet sind. 
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15 


20 


25 


30 

l 

35 


4. Spender nach Anspruch 2 Oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
die Seitenwangen (10,20) spreizende Feder als Schraubenf eder 
(16; 17) ausgebildet ist, wobei die Schraubenf eder (16; 17) recht- 
winklig zu den Seitenwangen (10,20) ausgerichtet und mit ihrem 

f reien Ende in Sacklbcher (26,27; in den Seitenwangen (10,20) 
eingefuhrt sind und wobei vorzugsweise zwei Schraubenf edern (16, 
17) als Schraubenfederpaar vorgesehen sind. 

5. Spender nach einem der Anspruche 2,3 oder 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB Uber der ersten Fuhrungsbahn (11; 21) jeder der Seiten- 
wangen (10;20) zwischen zwei Fuhrungsstiften (13,14) ein die Brei- 
te der ersten Fuhrungsbahn nicht wesentlich Ubersteigender Nieder- 
halter (15,25) angeordnet ist. 

6. Spender nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB mindestens eine der Seitenwangen (10;20) zwischen der ersten 
Fuhrung (11;21) und der zweiten Fuhrung ( 1 2; 22) einen Durchbruch 
(29) in der Seitenflache der Wange (10;20) aufweist. 


7. Bestuckungsplatz mit Spender nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
wobei der Spender mit einer Vorratsspule fur den Blistergurt 
und mit einer Aufwickelspule fur das Abdeckband versehen ist, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine der Seitenwangen (10; 20) und 
ein mit der Aufwickelspule (3) ftir das Abdeckband (6) antreibend 
zusammenwirkender Antriebsmotor (7) mit dem Montagetisch (1) fest 
verbindbar sind, wobei vorzugsweise diejenige der beiden Seiten- 
wangen (10; 20) fest mit der Montagepl atte (1) verbunden ist, die 
dem Antriebsmotor (7) zugewandt ist. 

8. Bestuckungsplatz mit Spender nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Antriebsmotor (7) Uber einen Schalter (9) mit 
einem Fuhler (8) zusammenwirkt, wobei der Schalter (9) von dem 
Fuhler (8) nach Durchlauf einer vorwahlbaren Anzahl von NSpfen 
(5) des Blisterbandes ansteuerbar ist. 
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BestUckungsplatz mit Spender nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der FUhler (8) mit einem mechanischen Taster (8.' 
versehen ist. 

BestUckungsplatz mit Spender nach Anspruch 8, dadurch gekennzei 
net, daB der FUhler mit einem optischen Sensor, vorzugsweise m 
einer Lichtschranke, versehen ist. 
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(57) Um insbesondere fur elektrische Schaltungen be- 
stimmte Bauteile, die zu ihrem Schutz in einem mil einem 
Abdeckband (6) verschlossenen Blistergurt (4) verpackt smd. 
am Bestuckungsplatz ohne Schwierigkeit entnehmen zu 
konnen, wird ein Spender vorgeschlagen, der im H.nbl.ck auf 
unterschiedliche Blistergutbreiten universell einsetzbar se.n 
soil Oieser Spender besteht aus zwei gegeneinander beweg- 
bare Seitenwangen (11 u. 12), jede mit einer ersten geraden 
Fuhrungsbahn (11) bzw. (21) und einer zweiten gekrummten 
Fuhrungsbahn (12) bzw. (22), wobei die Seitenwangen (10) 
und (20) mittels einer Stelischraube (30) im Abstand zueman> 
der verstellbar und bei Verstellung durch FOhrungsstifte (13) 
und (14) parallel zueinander gefuhrt sind und wobe» e.ne 
Feder zwischen den Seitenwangen (10) und (20) diese spreizt. 
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